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NOTAS:

e 0S ENCAMINHAMENTOS DA TUBULAGAO FRIGORIGENAS SAO PARA  ORIENTAGAO, DEVENDO OS
ENCAMINHAMENTOS DEFINITIVOS EREM DEFINIDOS NO LOCAL E NA HORA DA EXECUGAO DOS SERVIGOS.

e TODOS OS ISOLANTES TERMICOS DEVERAO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TECNICA
PROGRESSIVA, QUE ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAGAO,
INDEPENDENTEMENTE DA DIVERSIDADE DE DIAMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NAO—CONDENSAGAO.
DEVERAO TAMBEM SEGUIR AS DESCRIGOES APRESENTADAS NO MEMORIAL DESCRITIVO DESTE PROJETO.

e PREVER FURO NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAGAO DE COBRE E INTERLIGAGAO DAS
EVAPORADORAS COM AS CONDENSADORAS.

e A BRASAGEM DEVERA SER FEITA COM NITROGENIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE
BRASAGEM.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER FORTE VACUO COM VACUOMETRO AFERIDO.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAGAO COM NITROGENIO ENQUANTO FOREM FEITAS
AS SOLDAS.

e A EQUIPE DE BRASAGEM DEVERA APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIFICAGAO PARA BRASAGEM.

e 0S TUBOS FRIGORIGENOS DEVERAO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMERICA COM LONA EXTERNA
PARA PROTEGAO CONTRA RAIOS U.V.

o TODAS AS BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAGCAO DE NITROGENIO CORRENTE E COM VARETAS
PRATA 15% NO MINIMO.

e AS BRASAGENS DEVERAO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAGAO PRESSURIZADA EM
NITROGENIO. ALEM DE A EXECUGAO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAGAO
MINIMA DE 20 HORAS.

e A TUBULAGAO DE DRENO DEVERA POSSUIR ISOLAMENTO TERMICO EM BORRACHA ELASTOMERICA E, A
ESPESSURA DEVERA ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NAO
HAJA CONDENSAGAO.

o SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGAGAO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS A REDE DE
DRENO PLUVIAL CONFORME PROJETO ESPECIFICO.
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NOTAS:

e 0S ENCAMINHAMENTOS DA TUBULAGAO FRIGORIGENAS SAO PARA  ORIENTAGAO, DEVENDO OS
ENCAMINHAMENTOS DEFINITIVOS EREM DEFINIDOS NO LOCAL E NA HORA DA EXECUGAO DOS SERVIGOS.

e TODOS OS ISOLANTES TERMICOS DEVERAO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TECNICA
PROGRESSIVA, QUE ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAGAO,
INDEPENDENTEMENTE DA DIVERSIDADE DE DIAMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NAO—CONDENSAGAO.
DEVERAO TAMBEM SEGUIR AS DESCRICOES APRESENTADAS NO MEMORIAL DESCRITIVO DESTE PROJETO.

e PREVER FURO NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAGAO DE COBRE E INTERLIGAGAO DAS
EVAPORADORAS COM AS CONDENSADORAS.

e A BRASAGEM DEVERA SER FEITA COM NITROGENIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE
BRASAGEM.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER FORTE VACUO COM VACUOMETRO AFERIDO.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAGAO COM NITROGENIO ENQUANTO FOREM FEITAS
AS SOLDAS.

e A EQUIPE DE BRASAGEM DEVERA APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIFICAGAO PARA BRASAGEM.

e 0S TUBOS FRIGORIGENOS DEVERAO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMERICA COM LONA EXTERNA
PARA PROTEGAO CONTRA RAIOS U.V.

e TODAS AS BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAGAO DE NITROGENIO CORRENTE E COM VARETAS
PRATA 15% NO MINIMO.

e AS BRASAGENS DEVERAO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAGAO PRESSURIZADA EM
NITROGENIO. ALEM DE A EXECUGAO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAGAO
MINIMA DE 20 HORAS.

e A TUBULAGAO DE DRENO DEVERA POSSUIR ISOLAMENTO TERMICO EM BORRACHA ELASTOMERICA E, A
ESPESSURA DEVERA ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NAO
HAJA CONDENSAGAO.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGAGAO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS A REDE DE
DRENO PLUVIAL CONFORME PROJETO ESPECIFICO.

CONJUNTO SPLIT HIWALL 24.000BTU/H

MODELO DE REFERENCIA: ASBG24LFCA/AOBGO9ILMCA
E.H24 02 DIMENSOES COND. (LxAxP): 535x663x293MM

C.H24 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 269x840x230MM
P.F. 0,74kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV. TECNICO

CONJUNTO SPLIT HIWALL 12.000BTU/H

MODELO DE REFERENCIA: ASBG12LMCA/AOBG12LMCA
EH12 04 DIMENSOES COND. (LxAxP): 535x663x293MM

C.HI2 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 269x840x230MM
P.F. 1,06kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV. TECNICO

CONJUNTO SPLIT PISO TETO 30.000BTU/H
MODELO DE REFERENCIA: ABBA30LCT/AOBA3OLFTL
E.P30 o DIMENSOES COND. (LxAxP): 830x900x330MM
C.P30 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 240x1.660x700MM
P.F. 2,53kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV. TECNICO
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@ INDICAGAO DE PONTO DE ALIMENTAGAO — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA
O INDICAGAO DE PONTO DE DRENO PLUVIAL — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA
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NOTAS:

e OS ENCAMINHAMENTOS DA TUBULAGAO FRIGORIGENAS SAO PARA  ORIENTAGAO, DEVENDO OS
ENCAMINHAMENTOS DEFINITIVOS EREM DEFINIDOS NO LOCAL E NA HORA DA EXECUGAO DOS SERVIGOS.
e TODOS OS ISOLANTES TERMICOS DEVERAO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TECNICA
PROGRESSIVA, QUE ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAGAO,
INDEPENDENTEMENTE DA DIVERSIDADE DE DIAMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NAO—CONDENSAGAO.
DEVERAO TAMBEM SEGUIR AS DESCRIGOES APRESENTADAS NO MEMORIAL DESCRITIVO DESTE PROJETO.

e PREVER FURO NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAGAO DE COBRE E INTERLIGAGAO DAS
EVAPORADORAS COM AS CONDENSADORAS.

e A BRASAGEM DEVERA SER FEITA COM NITROGENIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE
BRASAGEM.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER FORTE VACUO COM VACUOMETRO AFERIDO.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAGAO COM NITROGENIO ENQUANTO FOREM FEITAS
AS SOLDAS.

e A EQUIPE DE BRASAGEM DEVERA APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIFICAGAO PARA BRASAGEM.

e OS TUBOS FRIGORIGENOS DEVERAO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMERICA COM LONA EXTERNA
PARA PROTEGAO CONTRA RAIOS U.V.

e TODAS AS BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAGAO DE NITROGENIO CORRENTE E COM VARETAS
PRATA 15% NO MINIMO.

e AS BRASAGENS DEVERAO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAGAO PRESSURIZADA EM
NITROGENIO. ALEM DE A EXECUGAO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAGAO
MINIMA DE 20 HORAS.

e A TUBULAGAO DE DRENO DEVERA POSSUIR ISOLAMENTO TERMICO EM BORRACHA ELASTOMERICA E, A
ESPESSURA DEVERA ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NAO
HAJA CONDENSAGAO.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGACAO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS A REDE DE
DRENO PLUVIAL CONFORME PROJETO ESPECIFICO.
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CONJUNTO SPLIT HIWALL 12.000BTU/H

MODELO DE REFERENCIA: ASBG12LMCA/AOBG12LMCA
EH12 o DIMENSOES COND. (LxAxP): 663x535x293MM

C.HI2 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 840x268x230MM
P.F. 1,06kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV. TECNICO

CONJUNTO SPLIT PISO TETO 18.000BTU/H
MODELO DE REFERENCIA: ABBF18LAT/AOBA18LALL
EP18 o5 DIMENSOES COND. (LxAxP): 990x199x655MM
c.Pi8 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 790x578x300MM
P.F. 1,55kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, OU EQUIV. TECNICO

EQUIPAMENTOS

————— LL — LINHA LIQUIDO — TUBULAGAO FRIGORIGENA — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA

————— LS — LINHA SUCGAO — TUBULAGAO FRIGORIGENA — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA

@ INDICAGAO DE PONTO DE ALIMENTAGAO — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA

INDICAGAO DE PONTO DE DRENO PLUVIAL — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA

AMBIENTES ATENDIDOS PELO CHILLER
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NOTAS:

e OS ENCAMINHAMENTOS DA TUBULAGAO FRIGORIGENAS SAO PARA  ORIENTAGAO, DEVENDO OS
ENCAMINHAMENTOS DEFINITIVOS EREM DEFINIDOS NO LOCAL E NA HORA DA EXECUGAO DOS SERVIGOS.

e TODOS OS ISOLANTES TERMICOS DEVERAO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TECNICA
PROGRESSIVA, QUE ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAGAO,
INDEPENDENTEMENTE DA DIVERSIDADE DE DIAMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NAO—CONDENSAGAO.
DEVERAO TAMBEM SEGUIR AS DESCRICOES APRESENTADAS NO MEMORIAL DESCRITIVO DESTE PROJETO.

e PREVER FURO NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAGAO DE COBRE E INTERLIGAGAO DAS
EVAPORADORAS COM AS CONDENSADORAS.

e A BRASAGEM DEVERA SER FEITA COM NITROGENIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE
BRASAGEM.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER FORTE VACUO COM VACUOMETRO AFERIDO.

o SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAGAO COM NITROGENIO ENQUANTO FOREM FEITAS
AS SOLDAS.

e A EQUIPE DE BRASAGEM DEVERA APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIFICACAO PARA BRASAGEM.

e OS TUBOS FRIGORIGENOS DEVERAO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMERICA COM LONA EXTERNA
PARA PROTECAO CONTRA RAIOS U.V.

e TODAS AS BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAGAO DE NITROGENIO CORRENTE E COM VARETAS
PRATA 15% NO MINIMO.

e AS BRASAGENS DEVERAO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAGAO PRESSURIZADA EM
NITROGENIO. ALEM DE A EXECUGAO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAGAO
MINIMA DE 20 HORAS.

e A TUBULAGAO DE DRENO DEVERA POSSUIR ISOLAMENTO TERMICO EM BORRACHA ELASTOMERICA E, A
ESPESSURA DEVERA ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NAO
HAJA CONDENSAGAO.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGAGAO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS A REDE DE
DRENO PLUVIAL CONFORME PROJETO ESPECIFICO.

CONJUNTO SPLIT HIWALL 12.000BTU/H

MODELO DE REFERENCIA: ASBG12LMCA/AOBG12LMCA
EH12 02 DIMENSOES COND. (LxAxP): 663x535x293MM

C.HI2 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 840x268x230MM
P.F. 1,06kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV. TECNICO

CONJUNTO SPLIT PISO TETO 18.000BTU/H
MODELO DE REFERENCIA: ABBF18LAT/AOBA18LALL
EP18 05 DIMENSOES COND. (LxAxP): 990x199x655MM
C.P18 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 790x578x300MM
P.F. 1,55kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, OU EQUIV. TECNICO

CONJUNTO PISO SPLIT TETO 45.000BTU/H
MODELO DE REFERENCIA: ABBG45LRTA/AOBA45LATV
E.P45 o DIMENSOES COND. (LxAxP): 900x1290x330MM
C.P45 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 1660x240x700MM
P.F. 3,89kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV. TECNICO

EQUIPAMENTOS

————— LL — LINHA LIQUIDO — TUBULAGAO FRIGORIGENA — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA

————— LS — LINHA SUCGAO — TUBULAGAO FRIGORIGENA — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA

@ INDICAGAO DE PONTO DE ALIMENTAGAO — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA
O INDICAGAO DE PONTO DE DRENO PLUVIAL — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA

AMBIENTES ATENDIDOS PELO CHILLER
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NOTAS:

e 0S ENCAMINHAMENTOS DA TUBULAGAO FRIGORIGENAS SAO PARA  ORIENTAGAO, DEVENDO O0S
ENCAMINHAMENTOS DEFINITIVOS EREM DEFINIDOS NO LOCAL E NA HORA DA EXECUGAO DOS SERVIGOS.

e TODOS OS ISOLANTES TERMICOS DEVERAO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TECNICA
PROGRESSIVA, QUE ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAGAO,
INDEPENDENTEMENTE DA DIVERSIDADE DE DIAMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NAO—CONDENSAGAO.
DEVERAO TAMBEM SEGUIR AS DESCRIGOES APRESENTADAS NO MEMORIAL DESCRITIVO DESTE PROJETO.

e PREVER FURO NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAGAO DE COBRE E INTERLIGAGAO DAS
EVAPORADORAS COM AS CONDENSADORAS.

e A BRASAGEM DEVERA SER FEITA COM NITROGENIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE
BRASAGEM.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER FORTE VACUO COM VACUOMETRO AFERIDO.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULACAO COM NITROGENIO ENQUANTO FOREM FEITAS
AS SOLDAS.

e A EQUIPE DE BRASAGEM DEVERA APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIFICAGAO PARA BRASAGEM.

e 0S TUBOS FRIGORIGENOS DEVERAO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMERICA COM LONA EXTERNA
PARA PROTEGAO CONTRA RAIOS U.V.

e TODAS AS BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAGAO DE NITROGENIO CORRENTE E COM VARETAS
PRATA 15% NO MINIMO.

e AS BRASAGENS DEVERAO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAGAO PRESSURIZADA EM
NITROGENIO. ALEM DE A EXECUGAO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAGAO
MINIMA DE 20 HORAS.

e A TUBULAGAO DE DRENO DEVERA POSSUIR ISOLAMENTO TERMICO EM BORRACHA ELASTOMERICA E, A
ESPESSURA DEVERA ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NAO
HAJA CONDENSAGAO.

e SERA OBRIGAGAO DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGAGAO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS A REDE DE
DRENO PLUVIAL CONFORME PROJETO ESPECIFICO.
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CONJUNTO SPLIT HIGH WALL 12.000BTU/H

MODELO DE REFERENCIA: AOBG12LMCA

E.H12 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 840x268x230MM

P.F. 1,06kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV.TECNICO

CONJUNTO SPLIT PISO TETO 18.000BTU/H

MODELO DE REFERENCIA: ABBF18LAT

C.P18 DIMENSOES COND. (LxAxP): 990x199x655MM

P.F. 1,55kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV.TECNICO

CONJUNTO SPLIT PISO TETO 18.000BTU/H

MODELO DE REFERENCIA: ABBF18LAT

EP18 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 790x578x300MM

P.F. 1,55kW/220V/1F/60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV.TECNICO

CONJUNTO SPLIT PISO TETO 36.000BTU/H

MODELO DE REFERENCIA: ABBA36LCT

E.P36 DIMENSOES EVAP. (LxAxP): 1.660x240x700MM

P.F.2,92KW,/220V/1F /60Hz

MARCAS DE REFERENCIA: FUJITSU, TRANE, DAIKIN OU EQUIV.TECNICO

EQUIPAMENTOS

INDICAGAO DE PONTO DE ALIMENTAGAO — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA

(Y

INDICAGAO DE PONTO DE DRENO PLUVIAL — VER DIMENSIONAMENTO EM PLANTA
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