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NOTAS: OS ENCAMINHAMENTOS DA TUBULAÇÃO FRIGORÍGENAS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS  ENCAMINHAMENTOS DA TUBULAÇÃO FRIGORÍGENAS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS ENCAMINHAMENTOS DA TUBULAÇÃO FRIGORÍGENAS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS  DA TUBULAÇÃO FRIGORÍGENAS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS DA TUBULAÇÃO FRIGORÍGENAS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS  TUBULAÇÃO FRIGORÍGENAS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS TUBULAÇÃO FRIGORÍGENAS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS  FRIGORÍGENAS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS FRIGORÍGENAS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS  SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS SÃO PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS  PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS PARA ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS  ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS ORIENTAÇÃO, DEVENDO OS  DEVENDO OS DEVENDO OS  OS OS ENCAMINHAMENTOS DEFINITIVOS EREM DEFINIDOS NO LOCAL E NA HORA DA EXECUÇÃO DOS SERVIÇOS. TODOS OS ISOLANTES TÉRMICOS DEVERÃO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA  OS ISOLANTES TÉRMICOS DEVERÃO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA OS ISOLANTES TÉRMICOS DEVERÃO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA  ISOLANTES TÉRMICOS DEVERÃO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA ISOLANTES TÉRMICOS DEVERÃO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA  TÉRMICOS DEVERÃO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA TÉRMICOS DEVERÃO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA  DEVERÃO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA DEVERÃO SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA  SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA SER DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA  DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA DE ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA  ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA ALTA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA  PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA PERFORMANCE COM ESPESSURA TÉCNICA  COM ESPESSURA TÉCNICA COM ESPESSURA TÉCNICA  ESPESSURA TÉCNICA ESPESSURA TÉCNICA  TÉCNICA TÉCNICA PROGRESSIVA, QUE ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO,  QUE ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO, QUE ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO,  ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO, ASSEGUREM A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO,  A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO, A MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO,  MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO, MESMA TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO,  TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO, TEMPERATURA SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO,  SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO, SUPERFICIAL AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO,  AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO, AO LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO,  LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO, LONGO DE TODA A INSTALAÇÃO,  DE TODA A INSTALAÇÃO, DE TODA A INSTALAÇÃO,  TODA A INSTALAÇÃO, TODA A INSTALAÇÃO,  A INSTALAÇÃO, A INSTALAÇÃO,  INSTALAÇÃO, INSTALAÇÃO, INDEPENDENTEMENTE DA DIVERSIDADE DE DIÂMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO.  DA DIVERSIDADE DE DIÂMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO. DA DIVERSIDADE DE DIÂMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO.  DIVERSIDADE DE DIÂMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO. DIVERSIDADE DE DIÂMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO.  DE DIÂMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO. DE DIÂMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO.  DIÂMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO. DIÂMETRO, GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO.  GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO. GARANTINDO DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO.  DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO. DESTA FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO.  FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO. FORMA A NÃO-CONDENSAÇÃO.  A NÃO-CONDENSAÇÃO. A NÃO-CONDENSAÇÃO.  NÃO-CONDENSAÇÃO. NÃO-CONDENSAÇÃO. DEVERÃO TAMBÉM SEGUIR AS DESCRIÇÕES APRESENTADAS NO MEMORIAL DESCRITIVO DESTE PROJETO. PREVER FURO NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  FURO NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS FURO NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS NA PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS PAREDE, PARA PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  PARA PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS PARA PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS PASSAGEM DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS DA TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS TUBULAÇÃO DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS DE COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS COBRE E INTERLIGAÇÃO DAS  E INTERLIGAÇÃO DAS E INTERLIGAÇÃO DAS  INTERLIGAÇÃO DAS INTERLIGAÇÃO DAS  DAS DAS EVAPORADORAS COM AS CONDENSADORAS. A BRASAGEM DEVERÁ SER FEITA COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  BRASAGEM DEVERÁ SER FEITA COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE BRASAGEM DEVERÁ SER FEITA COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  DEVERÁ SER FEITA COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE DEVERÁ SER FEITA COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  SER FEITA COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE SER FEITA COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  FEITA COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE FEITA COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE COM NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE NITROGÊNIO CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE CORRENTE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE E POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE POR BRASADOR COM CERTIFICADO DE  BRASADOR COM CERTIFICADO DE BRASADOR COM CERTIFICADO DE  COM CERTIFICADO DE COM CERTIFICADO DE  CERTIFICADO DE CERTIFICADO DE  DE DE BRASAGEM. SERÁ OBRIGAÇÃO DA CONTRATADA FAZER FORTE VÁCUO COM VACUÔMETRO AFERIDO. SERÁ OBRIGAÇÃO DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS  OBRIGAÇÃO DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS OBRIGAÇÃO DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS  DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS DA CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS  CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS CONTRATADA PRESSURIZAR A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS  PRESSURIZAR A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS PRESSURIZAR A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS  A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS A TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS  TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS TUBULAÇÃO COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS  COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS COM NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS  NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS NITROGÊNIO ENQUANTO FOREM FEITAS  ENQUANTO FOREM FEITAS ENQUANTO FOREM FEITAS  FOREM FEITAS FOREM FEITAS  FEITAS FEITAS AS SOLDAS. A EQUIPE DE BRASAGEM DEVERÁ APRESENTAR CERTIFICADO DE QUALIFICAÇÃO PARA BRASAGEM. OS TUBOS FRIGORÍGENOS DEVERÃO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA  TUBOS FRIGORÍGENOS DEVERÃO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA TUBOS FRIGORÍGENOS DEVERÃO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA  FRIGORÍGENOS DEVERÃO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA FRIGORÍGENOS DEVERÃO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA  DEVERÃO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA DEVERÃO POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA  POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA POSSUIR ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA  ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA ISOLAMENTO EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA  EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA EM ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA  ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA ESPUMA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA  ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA ELASTOMÉRICA COM LONA EXTERNA  COM LONA EXTERNA COM LONA EXTERNA  LONA EXTERNA LONA EXTERNA  EXTERNA EXTERNA PARA PROTEÇÃO CONTRA RAIOS U.V. TODAS AS BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS  AS BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS AS BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS  BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS BRASAGENS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS  DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS DEVEM OCORRER COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS  OCORRER COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS OCORRER COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS  COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS COM PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS  PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS PRESSURIZAÇÃO DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS  DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS DE NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS  NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS NITROGÊNIO CORRENTE E COM VARETAS  CORRENTE E COM VARETAS CORRENTE E COM VARETAS  E COM VARETAS E COM VARETAS  COM VARETAS COM VARETAS  VARETAS VARETAS PRATA 15% NO MÍNIMO. AS BRASAGENS DEVERÃO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  BRASAGENS DEVERÃO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM BRASAGENS DEVERÃO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  DEVERÃO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM DEVERÃO SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM SER FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM FEITAS COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM COM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM VARETA PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM PRATA 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM 15%, SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM SENDO A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM A TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM TUBULAÇÃO PRESSURIZADA EM  PRESSURIZADA EM PRESSURIZADA EM  EM EM NITROGÊNIO. ALÉM DE A EXECUÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  ALÉM DE A EXECUÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO ALÉM DE A EXECUÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  DE A EXECUÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO DE A EXECUÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  A EXECUÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO A EXECUÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  EXECUÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO EXECUÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO DAS BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO BRASAGENS SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO SER FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO FEITA POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO POR PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO PROFISSIONAIS COM CERTIFICAÇÃO  COM CERTIFICAÇÃO COM CERTIFICAÇÃO  CERTIFICAÇÃO CERTIFICAÇÃO MÍNIMA DE 20 HORAS. A TUBULAÇÃO DE DRENO DEVERÁ POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  TUBULAÇÃO DE DRENO DEVERÁ POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A TUBULAÇÃO DE DRENO DEVERÁ POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  DE DRENO DEVERÁ POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A DE DRENO DEVERÁ POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  DRENO DEVERÁ POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A DRENO DEVERÁ POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  DEVERÁ POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A DEVERÁ POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A POSSUIR ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A ISOLAMENTO TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A TÉRMICO EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A EM BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A BORRACHA ELASTOMÉRICA E, A  ELASTOMÉRICA E, A ELASTOMÉRICA E, A  E, A E, A  A A ESPESSURA DEVERÁ ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  DEVERÁ ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO DEVERÁ ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO ESTAR DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO COM AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO AS ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO ESPECIFICAÇÕES DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO DO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO FABRICANTE DE MANEIRA QUE NÃO  DE MANEIRA QUE NÃO DE MANEIRA QUE NÃO  MANEIRA QUE NÃO MANEIRA QUE NÃO  QUE NÃO QUE NÃO  NÃO NÃO HAJA CONDENSAÇÃO. SERÁ OBRIGAÇÃO DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  OBRIGAÇÃO DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE OBRIGAÇÃO DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE DA CONTRATADA FAZER A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  CONTRATADA FAZER A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE CONTRATADA FAZER A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  FAZER A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE FAZER A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE A INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE INTERLIGAÇÃO DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE DRENO DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE DOS EQUIPAMENTOS À REDE DE  EQUIPAMENTOS À REDE DE EQUIPAMENTOS À REDE DE  À REDE DE À REDE DE  REDE DE REDE DE  DE DE DRENO PLUVIAL CONFORME PROJETO ESPECÍFICO.
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